
ระบบจัดการการผลิตแบบลีน
นําเสนอระบบวางแผนการผลิตที่ใชกันอยางแพรหลายมากที่สุดในญ่ีปุน

 ไดทําการติดต้ังระบบวางแผนการผลิตความเร็วสูงไปมากกวา 1,700 แหง
ทั่วโลกและมีสวนแบงทางการตลาดถึง 52.4 เปอรเซ็นตในประเทศญ่ีปุน

การผลิตแบบลีนคือการผลิตที่ใชเทคนิคการควบคุมการผลิตเพื่อลดของเสียที่เกิดจากการผลิต Asprova 
APS เปนระบบที่จัดการการผลิตแบบลีนที่มีเครื่องมือระดับโลกที่ใชในการวางแผนการผลิตเพื่อเพ่ิมอํานาจ
ในการตัดสินใจใหแกผูตัดสินใจดวยขอมูลที่ถูกตองทันสมัยเกี่ยวกับความสามารถในการผลิตของตนเอง 
เปนซอฟตแวรที่วางแผนการผลิตที่ชวยใหผูประกอบการสามารถมองเห็นเงื่อนไขของโรงงานและตัดสินใจ
ไดอยางถูกตองทันการ

APS (Advanced Planning and Scheduling) ที่มาพรอมกับการสนับสนุนงานทางดานเครือขาย



SAP AG
Microsoft Corporation

IBM Corporation
ORACLE Corporation

IFS Corporation

Asprova APS สามารถเช่ือมตอเขากับระบบ ERPs ขางตน และแพ็คเกจระบบการควบคุมการผลิต และระบบควบคุมการผลิตขางตนได โปรดติดตอขอขอมูลเพ่ิมเติมจากบริษัทนั้นๆ

โลโกและเคร่ืองหมายการคาขางตนเปนทรัพยสินที่ไดจดทะเบียนลิขสิทธิ์แลวของเจาของทุกราย

ระบบ ERP ท่ีสามารถเช่ือมตอได, แพ็คเกจระบบการควบคุมการผลิต

บริษัทช้ันนําท่ีใช Asprova

ตัวอยางความสําเร็จเหนือความคาดหมายหลังจากการติดต้ัง 
การผลิตชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส
กอนนํา Asprova ไปใช เรามีคะแนนตํ่าสุดในเกณฑเปรียบเทียบสมรรถนะของลูกคารายสําคัญ แตปจจุบันเราอยูใน
ตําแหนงผูนําอยางงายดาย

การผลิตกระดาษ
เราสามารถลดชั่วโมงการทํางานลวงเวลาไดกวา 40 ช่ัวโมงที่ทีมวางแผนไดใชในการวางแผนการผลิตของเดือนถัดไป 

อุตสาหกรรมฟอกยอม
เรามียอดขายที่เพิ่มข้ึนสูงมากหลังจากนํา Asprova มาใชงาน

โรงงานผลิตทอรถยนต
เราสามารถลดสินคาคงคลังไดมูลคากวา 30 เปอรเซ็นต
ทามกลางความกดดันดานราคา เราสามารถลดจุดคุมทุนลงไดเกือบ 35 เปอรเซ็นต

ในหนงัสือเลมนี ้ ทากาฮาชิ ซ่ึงเปน
ผูกอตัง้ Asprova ไดนาํเสนอความรู
เก่ียวกับการกําหนดตารางงานใน
การผลิตที่เขาไดรับจากระยะเวลา 
16 ปทีผ่านมาดวยการสรางและการ
นําโปรแกรมกําหนดตารางงานมา
ใชในสถานท่ีตางๆ กวา 1,400 แหง

การจัดการปญหาท่ีระบบ MES หรือระบบควบคุมการผลิตไมสามารถจัดการได
• ไมสามารถวางแผนสําหรับอนาคตได
• ฉันสามารถแทรกคําส่ังเรงดวนเขาไปใน
แผนการผลิตไดหรือไม?

• กําลังการผลิตมีมากเกินความจําเปนหรือไม?
• ฉันมีวัตถุดิบเพียงพอหรือไม?
• ฉันควรส่ังวัตถุดิบเทาใด?
• เวลาในการผลิตที่แทจริงคือเทาใด?

• วางแผนการผลิตดวยความเร็วสูงมาก
• แสดงแผนการผลิตกราฟก
• แสดงผลเมื่อครบกําหนดเวลา
• ลดระยะเวลาในการวางแผนและ
การผลิต

• ลดจํานวนสินคาคงคลัง

 
จัดการปญหาท้ังหมดน้ีได!



ขัน้ตอนการพัฒนาระบบ Asprova
คําอธิบายและจุดประสงค ระบบสนับสนุน
เขาใจสถานะปจจุบันและเปาหมายในการผลิต
สรางแผนงานวิเคราะหการเพ่ิมกําไรจากผลวิเคราะหสถานการณปจจุบันและมูลคาเปาหมายที่ตองบรรลุผลใหเสร็จสมบูรณ ตั้งเปาหมายไวคร่ึงหนึ่งระหวาง
สถานการณที่คาดคิดและความเปนจริง เน่ืองจากการเพ่ิมหรือการเปล่ียนเปาหมายระหวางกลางโครงการอาจเปนการสรางความสับสนได ควรแนใจวาไดตั้ง
เปาหมายไวชัดเจนตั้งแตแรกเร่ิม และไมควรเปล่ียนแปลงจนกวาโครงการจะเสร็จสิ้น

[ไมเสียคาใชจาย]
Profit Increase Diagnosis Sheet

สราง Prototype และวิเคราะหขอมูลจากระบบการผลิตจริง
ติดตั้ง Asprova เวอรช่ันทดลองใชฟรีลงบนคอมพิวเตอร ทําตามคําอธิบายในคูมือเบื้องตนขณะฝกใชงาน Asprova ดวยขอมูลที่เหมือนกัน สรางตนแบบโดย
ปอนขอมูลจากโรงงานของผูใช ประเมินตนแบบ ตรวจสอบขนาดของระบบใหมและความจําเปนในการพัฒนาโปรแกรมการทํางานพวงตอหรือตอประสานกับ
ระบบท่ีใชงานอยู และแยกพ้ืนที่ที่มีปญหาตามประเภทดังตอไปนี้: 
ก: ปญหาท่ีแกไขไดดวยคุณสมบัติท่ัวไปของ Asprova
ข: ปญหาท่ีแกไขไดดวยการปรับระเบียบการทํางานของผูใช 
ค: ปญหาท่ีแกไขไดดวยการพัฒนาโปรแกรมพวงตอหรือปล๊ักอิน
กอนการตัดสินใจใชงาน Asprova อยางเปนทางการ ควรแนใจวาไดสรางตนแบบและไดทดสอบตนแบบดังกลาวโดยละเอียดแลวเพ่ือใหแนใจวาโครงการ 
Asprova ของทานจะประสบผลสําเร็จ

[ไมเสียคาใชจาย]
Asprova เวอรชัน่ทดลองใชฟรี 
หลกัสูตรเรียนทางอินเตอรเน็ต 
คูมอืเบ้ืองตน 
การสัมมนาผานเว็บ
สัมมนาเบือ้งตน
[เสียคาใชจาย]
สัมมนาฝกอบรมท่ีเก่ียวของโดยตรง 
ชดุสําหรับเชา
การสนับสนนุการพัฒนาตนแบบ

ลงนามในสัญญาและรวบรวมทีมงานของโครงการ
ลงนามในสัญญาเกี่ยวกับใบอนุญาตของ Asprova การพัฒนาโปรแกรม และการใหคําปรึกษา เร่ิมตนโครงการเพ่ิมกําไรโดยรวบรวมทีมงานโครงการอยางเปน
ทางการซ่ึงลงนามรับรองโดยบริษัท โดยปกติแลวทีมงานโครงการจะประกอบดวยบุคคลตั้งแตสามคนขึ้นไป ไดแก ผูนําโครงการหน่ึงคน บุคคลที่เก่ียวของกับ
การวางแผนการผลิตหนึ่งคนข้ึนไป และบุคคลที่เก่ียวของกับการบริหารจัดการระบบหน่ึงคนข้ึนไป

[เสียคาใชจาย]
ขอตกลงในใบอนุญาต

เตรียมขอมูลและพัฒนาโปรแกรมเสริม
เตรียมขอมลูสาํหรับการใชงานจรงิ การเตรียมขอมลูหลกัท่ีจาํเปนนัน้ถือเปนงานหนกั โดยทัว่ไปแลวควรใชเวลาประมาณหน่ึงเดือนหรือมากกวาน้ันในการเตรียมขอมลู
โดยมบีคุลากรหนึง่คนทีใ่ชเวลาทํางานทัง้หมดในการเตรยีมขอมลู ควรแนใจวาไดเตรียมการเพ่ือใหบคุลากรทีรั่บผดิชอบในการเตรยีมขอมลูมเีวลาเพียงพอสาํหรับทาํ
หนาทีด่งักลาว บางครัง้การเตรียมขอมลูอาจยดืเวลาออกไปยาวนานเนือ่งจากความยากในการเตรียมขอมลูจาํนวนมากทีม่คีวามถูกตองแมนยาํสูง ในกรณีดงักลาว 
ขอแนะนําใหเร่ิมตนเตรียมขอมลูทีม่รีะดับความถูกตองแมนยาํระดับหนึง่แลวจงึคอยๆ ปรับปรุงความถูกตองแมนยาํของขอมลูเมือ่มกีารดําเนินการตอไป
โดยสวนใหญแลว Asprova จะประสานกับระบบท่ีใชงานอยู การพัฒนาสวนตอประสานกับระบบท่ีใชงานอยูจะชวยใหวงจรในการวางแผนดําเนินตอไปอยาง
ไมติดขัด นอกจากการขอความชวยเหลือจากทางเราแลว ผูใชสามารถพัฒนาโปรแกรมพวงตอที่รวมถึงสวนตอประสานกับระบบท่ีใชงานอยูไดดวยตนเองโดยใช
เคร่ืองมอืตางๆ เชน Microsoft Access และ Visual Basic

[เสียคาใชจาย] 
การใหคําปรึกษา

เริ่มตนการดําเนินการทดสอบ
รวมคูมือการใชงานซ่ึงไดอธิบายถึงระเบียบการใหมสําหรับการกําหนดข้ันตอนการทํางาน ใชการรวบรวมขอมูลผลตางๆ และประมวลผลคําส่ังไวดวยกันโดยใช 
Asprova โครงการของ Asprova จะเก่ียวของกับการปรับวิธกีารทํางานใหม ผูใชจะนําวิธกีารใหมในการกําหนดข้ันตอนการทํางานและการรวบรวมขอมลูผลของ
การผลิตมาใช กอนเร่ิมตนดาํเนินการทดสอบ ควรประชุมแนะนาํอธบิายถึงจดุประสงคของระเบียบการทํางานและวิธกีารใชงานใหประสบผลสําเร็จ เร่ิมตนการดําเนิน
การทดสอบ โดยปกติแลวการดําเนินการทดสอบจะใชเวลาหน่ึงถึงสองเดอืน เมือ่การดําเนินการทดสอบเสร็จสิน้ ผูใชสามารถเปล่ียนเปนการทํางานจรงิได

การบํารุงรักษารายป
รายการท่ีผลติและเคร่ืองมอืทีใ่ชในการผลิตจะเปลีย่นตามเวลา เพ่ือใหผูใชสามารถใช Asprova ไดยาวนาน ขอแนะนําใหผูใชลงนามในสญัญาการบาํรุงรักษาเพ่ือการ
บาํรุงรักษาและการอัพเดตซอฟตแวรทีจ่าํเปน

[เสียคาใชจาย]
ขอตกลงการบํารุงรกัษารายป

บันทึกแทร็กที่ผานการทดสอบในหลายอุตสาหกรรม
จากประสบการณในอุตสาหกรรมการผลิตกวา 18 ป Asprova Corporation ไดใช Asprova ซ่ึงเปนระบบการกําหนดตารางงานในการผลิตในโรงงาน
กวา 1,700 แหงทั่วโลก Asprova ไดรับการยอมรับอยางมากทั้งจากอุตสาหกรรมกรรมวิธีและแยกสวน
ไฟฟา / อิเล็กทรอนิกส แอลอดี ีตวัเช่ือมตอ หางปลาทรงญ่ีปุน ไมโครโพรเซสเซอร แผนวงจรพิมพ แผนซิลคิอน กรอบเคร่ืองปรบัอากาศ (แมพิมพพลาสตกิ) ลาํโพง เซรามิก นาฬกา อปุกรณ

ก่ึงตวันํา ตวัโครง ซีดรีอม หนวยขับซีดอีาร / ดวีีด ี/ ซีดรีอม สายไฟ แอลซีด ีแมพิมพตะก่ัว โฟโตมาสค สายเคเบิล WF เตารับ โทรศัพทมอืถือ ตวัเช่ือมตอสาํหรับโทรศัพท
มอืถอื ชุดวงจรรวม ตวัเก็บประจุชนิดอะลมูนิมัอเิล็กโตรไลติก สารไวแสง โมดลู TFT แหวนลูกสูบ เข็ม สายเปยโน หวัเข็มเครือ่งพมิพ อปุกรณวัดในยานยนต แผนโฟโต
อเิล็กทริก กลองดจิติอล ระบบนําทางรถยนต ตูเย็น โคมไฟและอปุกรณแสงสวาง เซนเซอร อปุกรณควบคุมสญัญาณ โมดลูแบตเตอรีพ่ลงังานแสงอาทติย จอแสดงผล
แบบฟลูออเรสเซนตในสุญญากาศ แบตเตอร่ี ตวัเช่ือมตอแบบหลายขัว้ สายสงกําลงั เมนเฟรมคอมพวิเตอร อปุกรณเคร่ืองฉาย อปุกรณส่ือสญัญาณควอตซ คอมพวิเตอร
ตัง้โตะ คารบอนอเิล็กโทรด เคร่ืองฉาย เคร่ืองพมิพ ปลัก๊จายไฟ อปุกรณควบคุมชิน้สวนท่ีมคีวามรอน แผนเซลลแสงอาทิตย เคร่ืองมอือเิล็กทรอนิกสทางการแพทย การด
เอสด ี เคร่ืองเลนส่ือพอรทลั ตวัเช่ือมตอ เคร่ืองอานบารโคด เคร่ืองมอือเิล็กทรอนิกส ผลติภณัฑโปรออดโิอ ออพตคิอลไดรฟ อเิล็กทรอนิกสยานยนต ช้ินสวนโพลีเมอร 
หมอแปลงตวัตานทาน เคร่ืองโอเอ เคร่ืองเอว ีอปุกรณการส่ือสาร สายนําทีใ่ชในการส่ือสาร...

อุตสาหกรรมยานยนต ช้ินสวนเคร่ืองยนต ประตู โครงรถยนต ช้ินสวนดานใน (แมพิมพพลาสตกิ) แมพิมพโลหะ อปุกรณปองกันการส่ันสะเทือน การตรวจสอบยานพาหนะ ทอ หลอด เคร่ืองยนต 
ปนจัน่ ยาง ช้ินสวนอากาศยาน ตวัถังสําหรับทดสอบ ช้ินสวนเบรค สายทนแรงสูง สวนประกอบของท่ีนัง่ เชือกสายไฟ ชุดเกียร แกนหมุน เพลา กรอบ อปุกรณควบคุมทีม่ี
สาย รถจักรยานยนต รถจักรยาน ตูรถไฟ ช้ินสวนเรือดานนอก อปุกรณกันสัน่สะเทือนสาํหรับยานยนต ยางรถยนต ปนจัน่เคล่ือนที่ ่เตาเสียบเซรามิก หลงัคากันแดดรถยนต 
เคร่ืองยนตดเีซลเรือเดนิทะเล...

อุตสาหกรรม
เครื่องจักรกล

เคร่ืองทอผา เคร่ืองใชไฟฟาในครัว เคร่ืองจกัรกลเชิงเกษตรกรรม เคร่ืองจกัรกลเชิงอตุสาหกรรม ทศันปูกรณ  โคมไฟและอปุกรณแสงสวาง เคร่ืองปรบัอากาศ เคร่ืองทาํ
ความรอน ช้ินสวนพลาสติกสําหรับอปุกรณสํานกังาน คอมพวิเตอรควบคุม อปุกรณขนถายวัสด ุอปุกรณสงผานพลงังาน เคร่ืองมอืขนาดเลก็ท่ีทาํงานดวยมอื เคร่ืองยนต
แบบสันดาปภายใน ระบบการใชเคร่ืองมอืขณะกําลงัทาํงาน อปุกรณตรวจสอบแผนเวเฟอรดวยสายตา เคร่ืองหมนุเหว่ียง จกัรเย็บผา อปุกรณรอบชบุ รถถัง ถังนํา้ เคร่ือง
กังหนั คอนเดนเซอร เคร่ืองจกัรจําลอง ปมสญุญากาศ อปุกรณวัดแผนเวเฟอร เคร่ืองผลติอาหาร อปุกรณอาํนวยความสะดวกท่ีใชไฟฟา เคร่ืองมอืทีใ่ชนํา้และกาซ เคร่ือง
จายนํา้ เคร่ืองเช่ือมไฟฟา โคมไฟและอุปกรณแสงสวางบนเวที ช้ินสวนของจกัรเย็บผา ปม เคร่ืองมอืวเิคราะหแบบอลัตราโซนิค เคร่ืองกลึงระบบคอมพวิเตอร เคร่ืองสงผาน
ดวยหุนยนต อปุกรณนวิเคลียร สวนท่ีเปนผลกึ ทอยาง อปุกรณสัญญาณเตอืนอคัคภียั มอเตอรอตุสาหกรรม แบร่ิงของเคร่ืองยนต อปุกรณนาํแนวท่ีมคีวามแมนยาํ เคร่ือง
ตตีราอตัโนมตั ิโรงผลิตนํา้จดืจากนํา้ทะเล...

อุตสาหกรรมโลหะ สวานไฟฟา สกรู ปนใหญ สายไฟ อปุกรณทีใ่ชเก่ียวกับนํา้ ราวกันตก ทอ สายไฟโลหะเหล็กกลา ช้ินสวนเหล็กแผน ร้ัว ช้ินสวนสะพานโลหะ ใบมดี กานสบู นอ็ต ผลติภณัฑโลหะ
มคีาเชิงอตุสาหกรรม อลัลอยดทีด่งึข้ึนรูป อะลมูนิมัสาํหรับกระปองเคร่ืองดืม่ ใบมดีสาํหรับเคร่ืองตดั เกียร สปริงโลหะ ช้ินสวนอปุกรณนบัเวลา เกียรทีม่คีวามแมนยาํ แผนเปลว
อะลมูเินียม ทองแดงแผน แผนเหล็กในเรือ ผลติภณัฑทองแดงดงึข้ึนรูป ผลติภณัฑเหล็กกลาชนิดพเิศษ จดุปลายสดุของเคร่ืองตดั บรรจุภณัฑนํา้มนัหลอลืน่ กระปองเคร่ืองดืม่ 
แมเหล็ก ทอไรตะเข็บ ปมขนาดใหญ ปมอตุสาหกรรม ขอตอตรง แผนเหล็กหุมตกแตง เฟองสงกําลงั เสนโลหะชนิดตรง ช้ินสวนเหล็กกลาสําหรับโรงไฟฟา...

อุตสาหกรรมอโลหะ ลกูลอย บรรจุภณัฑ ส่ิงทอ กระดาษ บลอ็กขนสงสินคา ฟลมกลองถายรูป ผลติภณัฑจากยาง เรซินเอบเีอส เรซินสงัเคราะห หมกึยูวี หมกึกราวัวร การพิมพวัสุดหอหุม สาร
ขัดทีเ่คลอืบแลว ทอเรซิน วัสดเุคลอืบ วัสดทุางทนัตกรรม แผนฟลม ฐานเซรามิกสําหรับช้ินสวนอเิล็กทรอนิกส กระเบ้ือง อฐิทนไฟ เซรามิกสมัยใหม สารเรงปฏกิิริยา ดนิเย่ือ
กระดาษ สลกัภัณฑ กระจกสําหรับจอแสดงผลแบบแอลอดี ีกาว เทปสําหรับบรรจุ กระดาษไขสําหรับผมปลอม เรซินทีท่าํใหไวตอการกระตุน เรซินธรรมชาติ วัสดเุคร่ืองสาํอาง 
ผงอนนิทรยี เลนสสําหรับกลองจลุทรรศน ผาไมทอ แผนเปลวอะลูมเินียม หนงัสังเคราะห กระปองอะลมูเินียม แมพิมพเรซิน แผนเวเฟอรซิลคิอน อปุกรณกันร่ัวในยานยนต 
สายนาฬกา วัสดยุาง (ยางสังเคราะห) ผลติภณัฑกาวหนืด หวงยาง ผา ส่ิงทอ ปาย ฉลากฟลมหด วัสดอุดุรอยพบั สไตรีนเรซิน ...

อุตสาหกรรมสินคา
อุปโภคบริโภค

ถ่ัวเหลืองหมกั ผงซักฟอก แปง ถุงพลาสตกิ ภาชนะบรรจุอาหาร โมเดลพลาสตกิ สินคาสํานกังาน รอกเบ็ด อาหารคํา่ทีอุ่นไมโครเวฟ กระบวนการผลิตไม ถุงเทา กระปอง 
เคร่ืองสาํอาง ตรายาง ปากกาลูกล่ืน แชมพู กระเปาช็อปปง กระดาษแข็ง ผลติภณัฑตกแตงนอกบาน นํา้ดืม่ ชุดทางเขา ชุดเก็บของใตพ้ืน ช้ินสวนอปุกรณตดิตัง้ รองเทา 
ช้ินสวนของเลน สรอยคอ ถุงนอง เฟอรนเิจอรและอุปกรณตดิตัง้สํานกังาน เมลด็กาแฟ ปาย ซองจดหมาย เคร่ืองเขียน ลกูกวาด หมากฝร่ัง เคร่ืองปรงุรส เฟอรนเิจอรเหล็ก 
ตลบัหมกึ มาน ถาดอาหาร เลนส กระดาษเขียน นํา้ยาทาํความสะอาดในอตุสาหกรรมและในสํานกังาน เทป หนากาก รูปหลอ...

อุตสาหกรรมการแพทย ผลติภณัฑทางการแพทย ยาทดสอบ อปุกรณทางการแพทย สารท่ีใชเปนตวักระทําปฏกิิริยาในการทดสอบทางหองปฏบิตักิาร แปงแกรนนูล ยาเมด็ กลองเอนโดสโคป วัสดุ
ทางทนัตกรรม ยาทดสอบเชงิคลนีกิ สารเคมี อาหารวาง แฮม ยาสามญั...

อุตสาหกรรมเคมี กาว พลาสตกิ แอสฟลต ซิลคิอน นํา้มนัเคร่ืองยนต โพลีเอทลีนี โพลีโพไพลีน วัสดหุลอ ยาง ผลติภณัฑเคมฟีลอูอรนี โพลีไวนิลคลอไรด กาวโพลีไวนิลคลอไรด ผลติภณัฑสี
พลาสตกิ ผลติภณัฑแตงหนา สสารเคมี แทงเช้ือเพลงินวิเคลียร (เช้ือเพลงิ)...



การติดตอกับผูใชที่มีความยืดหยุน
แผนภูมิมาตรฐานสําหรับแสดงแผนการผลิต
ที่หลากหลายและงายตอการใชงาน!

การแกไขที่มีประสิทธิภาพของขอมูลหลัก และการแกไขขั้นตอนกระบวนการแบบกราฟก

 สามารถปรับเปล่ียนเมนูและปุมเครื่องมือไดตามตองการ
1  แผนภูมิแกนตแสดงทรัพยากร

2  ตัวแกไขขอมูลหลักแบบบูรณาการ (รูปแบบสเปรดชีต) 2  ตัวแกไขขอมูลหลักแบบบูรณาการ (รูปแบบกราฟก)

[ขอกําหนดและฟงกชันหลัก]
 ปญหา (การนําสงลาชา ฯลฯ) ถูกแสดงแบบกราฟกอยางชัดเจน
 แสดงความสัมพันธระหวางกระบวนการและคําส่ังตางๆ อยางชัดเจน
 สามารถเลือกปรับกราฟไดตามดุลยพินิจของผูใชงาน (สี ขอความที่ใหแสดง ขอความแสดงเคล็ดลับของขอมูล ฯลฯ)
1. สามารถสรางและตรวจสอบแผนงานไดลวงหนาเปนเวลาหลายเดือน
2. แสดงการไหลออกและการไหลเขาของสินคาคงเหลือ / แผนงานของวัตถุดิบ / คําส่ังที่เขามา / การทําสัญญา

รับเหมา สามารถแสดงไดอยางตอเนื่อง
3. การเล่ือนเฉพาะรายจะเปล่ียนทุกทรัพยากร
4. สามารถกรอกและดูผลลัพธการผลิตไดทันที
5. ความเปนไปไดในการกรองตามกระบวนการ / ทรัพยากรท่ีจําเพาะ
6. สามารถลดแกนเวลาใหส้ันลงเปนเวลาท่ีตองการได (วันตามปฏิทิน / ช่ัวโมงการทํางาน)
7. สามารถยืนยันจํานวนคนงานที่ตองการได
8. ขยายเพ่ือดูรายละเอียดกระบวนการเฉพาะราย
9. เคล่ือนยายการดําเนินงานที่กําหนดผานเมาสหรือแปนพิมพ (ยกเลิก ทําซ้ํา เทาที่ทําได) 
10. ฟงกชันของเคร่ืองพิมพ
11. สามารถขามไปยังขอมูลหลักและแผนภูมิที่สัมพันธกัน
12. การแสดงผลดวยความเร็วสูง

[ขอกําหนดและฟงกชันหลัก: รูปแบบสเปรดชีต]
1. แสดงเปนสเปรดชีตดวยคุณลักษณะการควบคุมและการแกไขเหมือนกับ

เอ็กเซล
2. การใชคลิปบอรดที่สามารถคัดลอกและวางในเอ็กเซลได
3. มีคุณลักษณะ เชน คนหา แทนที่ ใสขอมูลอัตโนมัติ ยกเลิก ทําซ้ํา
4. ความสามารถในการตรวจสอบขอผิดพลาด 

(สีของเซลลจะเปล่ียนไปเมื่อกรอกคาไมถูกตอง)
[ขอกําหนดและฟงกชันหลัก: รูปแบบกราฟก]
1. จะแสดงขอมูลหลักเปนกราฟก
2. บันทึกขอมูลหลักอันใหมและตรวจสอบข้ันตอนของกระบวนการ

 มีประเภทของกราฟและแผนภูมิเพ่ือตรวจสอบการวางแผนในมุมมองที่หลากหลาย 

 บํารุงรักษางายแมวาจะมีขอมูลจํานวนมาก 

3  กราฟแสดงปริมาณภาระงานของทรัพยากร

7  ตารางท้ังหมด

4  กราฟแสดงสินคาคงคลัง

5  แผนภูมิแกนตแสดงคําส่ัง

6  แผนภูมิท่ีกําหนดเอง

แสดงปริมาณภาระงานสําหรับทุก
ทรัพยากร สามารถขยายเน้ือหาของ
ภาระงานและยืนยันไดวาภาระงานใด
ที่ถูกสรางจากคําส่ังไหน นอกจากนี้
ยังสามารถสงข อมูลกราฟแสดง
ปริมาณภาระงานออกมาได

แสดงการเปล่ียนแปลงสินคาคงคลัง
ทั้งหมด ไดแก วัตถุดิบคงคลัง การ
ผลิต การบริโภค การปอนวัตถุดิบ 
การขนสง ฯลฯ สามารถมองเห็นการ
เปล่ียนแปลงไดลวงหนา นอกจากน้ี
ยังสามารถสงข อมูลกราฟแสดง
ปริมาณออกมาได

แสดงภาพรวมของคําส่ังท้ังหมด
แสดงในแผนภูมิเดียว สามารถเนน
ความสําคัญและการกรองคําส่ังที่
ลาชาได สามารถตรวจสอบเวลา
เร่ิมตนทํางานและเวลาเสร็จงานใน
แตละกระบวนการได

สามารถรวมการแสดงแผนภูมิและ
กราฟพรอมกนัจาํนวนมากได 

* นอกเหนือจากขางตนแลว ยังมีแผนภูมิแกนตแสดงคําส่ังเช่ือมโยง แผนภูมิแกนตแสดงการดําเนินงาน, แผนภูมิแกนตแสดงผลสัมฤทธิ์ LET, แผนภูมิแกนตแสดงไอเท็ม (ใชสําหรับการจัดกลุม), มุมมอง HTML, มุมมองการกระจายงาน

[ขอกําหนดและฟงกชันหลัก]
1. มีฟงกชันคนหา แทนท่ี ใสขอมูลอัตโนมัติ ยกเลิก และทําซ้ํา
2. ทําการเรียงไดงาย เพียงแคดับเบิลคลิกบนหัวคอลัมน + การกรอง
3. แทรกขอมูลจากเอ็กเซล และคัดสําเนาไปยังเอ็กเซลได
4. สามารถเลือกสีพ้ืนหลังสําหรับแตละคอลัมนได
5. สามารถเลือกคอลัมนที่ตองการแสดงได
6. เพ่ิมตารางได
7. สามารถอธิบายลําดับช้ันของคําส่ังและสินคาได



Advance Scheduling Turbo Engine
ตัวขับเคลื่อน, การวางแผนการผลิตที่มีประสิทธิภาพสูง และมีฟงกชันการทํางานท่ีหลากหลาย 
สะทอนใหเห็นความหลากหลายของความตองการของลูกคาเฉพาะกลุม
8  ตัวจัดการขอมูลคําส่ัง [ขอกําหนดและฟงกชันหลัก]

1. แบงการดําเนินงานแบบอัตโนมัติได 
2. การมอบหมายลําดับช้ันของภาระงานได
3. กําหนดลําดับความสําคัญของทรัพยากรได
4. คํานวณจํานวนคนงานที่ตองการได
5. กําหนดทรัพยากรรอง เชน แมพิมพ พนักงาน เคร่ืองมือ ฯลฯ ได
6. กําหนดการผสานและแยกสวนของกระบวนการได
7. สามารถกําหนดชวงเวลาท่ีถูกตองของทรัพยากรในขอมูลหลักได
8. สามารถกําหนดทรัพยากรท่ีจะใชในกระบวนการถัดไปดวยคุณลักษณะพิเศษ 

Next Resource Constraint
9. มีฟงกชันปรับเปลี่ยนเพ่ือเลือกการประเมินทรัพยากรท่ีจะใช
10. กําหนดระยะเวลาสูงสุดของเวลาการระงับสําหรับการต้ังคาและเวลาการผลิต
11. สามารถกําหนดกฎการจายงานเพ่ือระบุคําส่ังที่มีลําดับความสําคัญสูงสุดได
12. สามารถเตรียมพารามิเตอรตางๆ ที่ทําการจําลองแบบเสมือนจํานวนมาก
13. มีการจัดกลุมไอเท็มเพ่ือลดจํานวนเวลาในการต้ังคาสําหรับแตละกระบวนการ
14. มีการกรองงานในสวนใดสวนหน่ึงของคําส่ัง กระบวนการทํางาน ทรัพยากร และไอเท็มตางๆ 
15. มีการสํารองเวลางานของแผนการผลิตแบบไปขางหนาและยอนกลับใหพิจารณา
16. เง่ือนไขทรัพยากรนําไปใชกับสินคาคงคลังข้ันตํ่าและการเช่ือมโยงของสินคาคงคลังที่มีชวงเวลาท่ีกําหนด
17. การต้ังคาเตาหลอมอนุญาตใหมีหลายเง่ือนไขสําหรับการดําเนินการพรอมกันได
18. สามารถต้ังคา Skill Map เพ่ือกําหนดความสามารถของพนักงานใหเลือกใชทรัพยากรตางๆ ได
19. ฟงกชันการเช่ือมโยงคําส่ังแบบอัตโนมัติรองรับเง่ือนไขการมอบหมายงานที่ซับซอนระหวางคําส่ัง 
20. มีการต้ังคาเวลาหลายอยาง รวมไปถึงการต้ังเวลาภายนอก เทียรดาวน และการต้ังคาการเปล่ียนแปลงเวลา 
21. แผนการผลิตแบบคราวๆ ที่ชวยใหจัดสมดุลปริมาณที่เหมาะสมไดโดยไมตองกําหนดคําส่ังจากหลายๆ คําส่ัง
22. การเติมเต็มโดยอัตโนมัติของคําส่ังที่สามารถปรับเปลี่ยนจํานวนแบบยืดหยุนโดยการต้ังคาระดับสินคาคงคลังปจจุบัน
23. ในระหวางการวางแผนการผลิตใหมนั้นยังสามารถจดจําตําแหนงงานและทํางานหลายกระบวนการได เชน การแกไขขอมูลหลัก รวมถึงการปอน

ขอมูลเขาและการสงขอมูลออก
24. สรางคําส่ังการผลิตจากการคาดการณของลูกคาและกําหนดสินคาคงคลังข้ันตํ่า, กลุมของล็อตของสินคาข้ันกลางสําหรับแตละหนวยของชวงเวลา

เลือกการเชื่อมโยงและกําหนดคาไดตามตองการ

 ออปชันคุณลักษณะอ่ืนท่ีเลือกไดสําหรับการวางแผนการผลิตขั้นสูง 
Sales

รวมไวใน Asprova APS 
แลว

การเชื่อมโยงขอมูลยอดการขายและการวางแผนการผลิต
การประยุกตใช: การจัดทําคําส่ังผลิตโดยอัตโนมัติจากขอมูลยอดการขาย การวางแผนยอนหลัง และ
งานสําหรับวันที่ตองการ
1. สามารถเช่ือมโยงแผนการผลิตและคําส่ังซ้ือขายเพ่ือคาดการณเวลาในการจัดสงสินคาได
2. จัดทําแผนการขายจากแผนการผลิตรายเดือนหรือรายปได
3. เช่ือมโยงเขากับวัตถุดิบและใบส่ังซ้ือโดยตรง

[ตารางแผนยอดการขายรายวัน] 

Purchase

รวมไวใน Asprova APS 
แลว

เช่ือมโยงและประสานแผนการผลิตและขอมูลการสั่งซ้ือ
การประยุกตใช: การจัดทําแผนการจัดซ้ือโดยอัตโนมัติจากแผนการผลิต การสรางแผนการจัดซ้ือระยะ
กลางและระยะยาว ใชแผนการจัดซ้ือวัตถุดิบที่มีอยูแลวเปนขอจํากัดในการกําหนดแผนการผลิต
1. จัดทําแผนการส่ังซ้ือ
2. ระบุจํานวน ขนาดล็อตที่ส่ังซ้ือ
3. เช่ือมโยงระหวางระดับของสินคาคงคลังปจจุบันและคําส่ังขาย

[ตารางแผนการสั่งซ้ือ]

KPI

รวมไวใน Asprova KPI 
แลว

KPI (Key Performance Indicators) ซึ่งประเมินจากทั้งโปรเจคหรือคําส่ัง
เฉพาะทรัพยากรหรือผลิตภัณฑใดๆ และไดจัดเก็บไวในประวัติ
KPI หลัก (จากท้ังหมด 51 ประเภท):
1. ผลประกอบการ
2. ตนทุนวัตถุดิบ
3. ตนทุนคาแรงภายนอก
4. ตนทุนบุคลากร
5. ตนทุนทั้งหมด

6. กําไร 
7. อัตราของกําไร 
8. ผลตอบแทนจากการลงทุน (ROI)
9. ระดับของความนาเช่ือถือในการสงมอบ
10. ความนาเช่ือถือของผูสงมอบวัตถุดิบ

11. ผลรวม / สินคาสําเร็จรูป และ
สินคาข้ันกลางเปนจํานวนช้ิน

12. ผลรวม / ช้ินงานที่กําลังผลิตและ
สินคาสําเร็จรูปเปนมูลคาเงินสด

13. สินคาคงคลังของรายการท่ีซ้ือมา

[KPI สําหรับท้ังโปรเจค]

Time Constraint 
MAX

สามารถต้ังเวลาสูงสุดในดําเนินการในเวลาท่ีกําหนดได
ตัวอยาง: ช้ินงานที่กําลังผลิตซ่ึงเนาเสียได เชน อาหารและเคร่ืองดื่ม สารเคมี และยา ฯลฯ 
1. สามารถจํากัดเวลาระหวางการเสร็จสิ้นกระบวนการกอนหนากับการเร่ิมตนกระบวนการถัดไปได 
2. สามารถจํากัดเวลาระหวางการเร่ิมตนกระบวนการกอนหนากับการเร่ิมตนกระบวนการถัดไปได

[คาสูงสุดของขอจํากัดดานเวลา]

Resource Lock หลังจากเสร็จสิ้นการผลิตแลว สามารถปดการใชงานทรัพยากรไวไดระยะ
เวลาหน่ึง
ตัวอยาง: อุปกรณที่เปนถังตางๆ ฯลฯ 
1. ปดการใชงานทรัพยากรไวจนกวากระบวนการถัดไปจะเร่ิมตน
2. ปดการใชงานทรัพยากรไวจนกวากระบวนการถัดไปจะเสร็จสิ้น
3. ปดการใชงานทรัพยากรไวระยะเวลาหน่ึงหลังจากการเร่ิมตนของกระบวนการถัดไป

[ตรรกะดานทรัพยากร]

Event ต้ังเง่ือนไขเหตุการณสําหรับแตละทรัพยากร และสรางเหตุการณขึ้นได 
1. วางแผนการบํารุงรักษาในเวลาหน่ึงวันโดยอัตโนมัติหลังจากใชงานถึงตามปริมาณที่กําหนดไว 
2. วางแผนทําความสะอาดอุปกรณตางๆ ในเวลาคร่ึงช่ัวโมงโดยอัตโนมัติหลังจากใชงานในระยะเวลา

ที่กําหนด
3. แทรกเวลาท่ีตั้งคาไวกอน / หลัง / ระหวาง คําส่ังที่กําหนดโดยอัตโนมัติ

[เหตุการณท่ีสรางข้ึน]

Optimization สามารถจัดลําดับงานใหเหมาะสมท่ีสุดสําหรับทรัพยากรทั้งหมด
หากคําส่ังยังไมลาชา จึงสามารถดําเนินการดังตอไปนี้ได:
1. จัดกลุมของล็อตสินคาที่เหมือนกันภายในระยะเวลาหน่ึง
2. ส่ังลําดับงานเพ่ือลดเวลาในการเตรียมงานใหเหลือนอยที่สุด
3. จัดลําดับจากสีออนไปยังสีเขมหรือจากเหล็กแผนหนาไปยังเหล็กแผนบาง
4. คํานึงถึงคุณสมบัติที่หลากหลาย

[ลําดับงานแยกจากสีออนไปยังสีเขม]



เชื่อมตอฐานขอมูลไดงายดาย

การปรับแตงการใชงานสามารถทําไดงาย

เชื่อมตอกับ OLE DBs เชนกับ SQL Server และ Oracle หรือ Text files

มีความยืดหยุนสูงจึงทําใหไมจําเปนตองสรางโปรแกรมเสริม

นิพจนมีผลตอการตั้งคาการทํางาน การคํานวณเวลา การติดตอกับผูใชแบบกราฟก การเช่ือมตอฐานขอมูล ในหลายรูปแบบ ซ่ึงการต้ัง
คาจะคลายกับมาโครซ่ึงภายใตเง่ือนไขปกติ ซ่ึงจําเปนตองมีการสรางโปรแกรมภายนอกเพ่ือจัดการ การตั้งคาที่ซับซอนน้ี นอกจากน้ียัง
สามารถลดจํานวนของขอมูลหลักที่จําเปนตองตั้งคาลงไดอยางมาก โดยการต้ังคาขอมูลหลักที่มีประสิทธิภาพ

9  หนาตางการแปลงเขตขอมูล

10 Dialog ตัวแกไขนิพจน

[ขอกําหนดและฟงกชันหลัก]
1. ขอมูลหลักและผลการวางแผนสามารถนําเขาและสงออกได 
2. สามารถเลือกองคประกอบของตารางท่ีจะนําเขาและสงออกได 
3. สามารถกําหนดชื่อฟลดและลําดับไดตามตองการ 
4. สามารถกําหนดลักษณะการนําเขาและสงออกที่มีความ

แตกตางกัน 
5. ปรับเปลี่ยนคุณสมบัติเฉพาะในแตละตารางได 
6. มีฟงกชันการเปล่ียนขอมูลเมื่อทําการนําเขาและสงออกขอมูล 
7. สามารถปรับคียหลักได 
8. ลําดับของขอมูลในฐานขอมูลไมจําเปนตองสอดคลองกับขอมูลใน Asprova 
9. มีการกรองขอมูล 
10. สามารถรองรับ Text files เชน CSV ไฟลที่แบงเปนแท็บหรือยูนิโคด

[ขอกําหนดและฟงกชันหลัก]
1. การต้ังคาขอมูลหลักท่ีถูกตอง/การคํานวณปริมาณที่จําเปน/สูตรความสามารถในการผลิต
2. ชวงระยะเวลาของขอมูลหลักและคําส่ังที่นําไปใชได 
3. จัดลําดับของคําส่ังใหแตละทรัพยากรอยางเหมาะสม
4. การจัดการรูปแบบตัวอักษรเม่ือเช่ือมตอกับฐานขอมูล
5. มีการกรองขอมูลในตาราง
6. การปรับแตงรูปแบบตัวอักษร แสดงในรูปแบบการติดตอกับผูใชแบบกราฟก
7. ขยายตารางโดยเพ่ิมคุณสมบัติเสมือน
8. ตัวดําเนินการทางตรรกะ (AND, OR, XOR) ที่สามารถใชกับเง่ือนไข IF
9. มีหลายๆ กลุมของนิพจนที่บันทึกไวแลว เชน “Left” “Format”

Dialog ตัวแกไขนิพจน รองรับรูปแบบของนิพจนท่ีซับซอน
1. มีการแสดงคุณสมบัติในรูปโคดคําส่ัง
2. มีนิพจนตัวอยางจํานวนมากสําหรับแตละคุณสมบัติที่ใชงานได
3. ในระหวางท่ีการสรางนิพจน จะมีการแสดงตัวอยางและการประเมินผลในทันที
* คูมืออางอิงสําหรับนิพจนท่ีใชได

การทํางานอ่ืนๆ
มีการเพ่ิมคุณลักษณะหลายอยางเพ่ือตอบสนองความตองการของลูกคา 

11 ตารางแผนการผลิตพรอมกับผลรวม

12 ตารางผลการประเมินการกําหนดงาน

[ขอกําหนดและฟงกชันหลัก]
คุณสมบัติท่ีมีพรอมเพ่ือใชงานตารางมากข้ึน
1. จัดกลุมตารางในการหาผลรวม (ผลรวมท้ังหมด, คาเฉล่ีย ฯลฯ ที่สามารถทําไดงายดาย) 11
2. สามารถเพ่ิมตารางและคุณสมบัติได
3. สามารถกําหนดรูปแบบการแสดงผลดวยนิพจนได
4. สามารถแสดงการอางอิงจากตารางท่ีแตกตางกันดวยนิพจน

คุณลักษณะท่ีชวยใหงายตอการเขาใจผลของการวางแผนและขอผิดพลาด 
ต้ังแตชวงเวลาท่ีปญหาเกิดข้ึนจนถึงเวลาท่ีแกไขปญหา
1. ตารางผลลัพธการประเมินการวางแผน 12
2. ตารางขอความ (สามารถกรองไดเฉพาะขอผิดพลาด)
3. สําหรับทุกๆ ขอความที่แสดงขอผิดพลาดทุกขอความ จะมี Dialog แสดงคําแนะนําที่เก่ียวของกับ

ขอผิดพลาดนั้น
4. มีฟงกชันรองรับการระงับและกลับมาทําใหมในระหวางการดําเนินงาน

การปรับแตงการใชงานสําหรับการเพ่ิมฟงกชันที่ไมมีในฟงกชันมาตรฐาน 
สามารถดูโคดตัวอยางและเอกสารคําแนะนําตางๆ ได
1. มี COM อินเตอรเฟสเปนมาตรฐานในการพัฒนาปลั๊กอิน 
2. COM SDK (ชุดเคร่ืองมือในการพัฒนา)



เลือกโมดูลการวางแผนท่ีตรงกับความตองการ

โมดูลเสริมสําหรับการวางแผนการผลิต

การเช่ือมตอเครือขาย

Advanced Planning & Scheduling System 
โมดูล APS มีพื้นฐานมาจาก โมดูล MS ท่ีมาพรอมกับ Sales option และ Purchase option ท่ีเปนออปชันมาตรฐาน โดยทําแผนการผลิตจาก
การขายถึงการจัดซ้ือ มีฟงกชัน LS และ MRP เปนมาตรฐาน ดังนั้นจึงสามารถสรางแผนการผลิตในระยะยาวได

Manufacturing Scheduler 
โมดูลการวางแผนการผลิตท่ีเปนมาตรฐาน ทํางานดวยความสามารถจํากัดของคําส่ังการผลิตสําหรับโรงงาน สามารถทําไดทั้งแผนระยะส้ันสําหรับ
ข้ันตอนการทํางานจริง และแผนระยะยาวสําหรับจําลองปริมาณทรัพยากร มีการทํางานของโปรแกรม LS และ MRP

Material Requirements Planning 
ตัววางแผนท่ีประมวลผล MRP (การวางแผนตามความตองการวัตถุดิบ) การวางแผนการผลิตสามารถทํากับกลุมของระยะเวลาท่ีกําหนดตายตัว สําหรับ
ตารางไอเทมและรายการสวนประกอบตางๆ ขอมูลหลักสามารถใชรวมกับโมดูลอื่นๆ ได ดังนั้นการอัพเกรดเปนโมดูล APS หรือ MS สามารถทําไดงาย

ตารางรายการวัตถุดิบ 
โมดูลพิเศษสําหรับการสรางและการบํารุงรักษาขอมูลหลัก (ตัวแกไขขอมูลหลักแบบบูรณาการ) โดยการทํางานรวมกับ DS จึงสามารถปรับปรุงขอมูล
หลักไดขณะอยูในระหวางการวางแผนการผลิต เน่ืองจากมีฟงกชันการทํางานของ MES อยูแลวจึงสามารถนําไปใชปอนขอมูลผลลัพธการผลิตได

ระบบปฏิบัติการการผลิต 
เครื่องมือดูแผนการผลิตท่ีเหมาะสมสําหรับพื้นท่ีปฏิบัติงานการผลิต แสดงแผนภูมิตางๆ กราฟ และหนาตางของตาราง รวมถึงผลลัพธของขอมูลการผลิต

Network License Server 
โมดูลท่ีใชบริหารจัดการใบอนุญาตของ Asprova รวมกันโดยใชคอมพิวเตอรสวนบุคคลเพียงเคร่ืองเดียว สามารถจดจําใบอนุญาตผาน
เครือขายได
* อยางนอยที่สุดจําเปนตองมีใบอนุญาตของโมดูล APS, MS, LS หรือ MRP สําหรับการวางแผนของแตละหนวย (โครงการ)

Data Server 
เปนโมดูลท่ีผสานขอมูลแผนการผลิตจากทุกๆ โมดูลบนเครือขาย โดยการใชระบบควบคุมการเขาและออกจากระบบแบบพิเศษมาปรับใชเมื่อผูใชงานออก
จากไฟลโปรเจค ผลลัพธการผลิต คําส่ัง ขอมูลหลัก ฯลฯ จะมีขอมูลที่แตกตางกันซ่ึงผสานเขาไปใน DS โดยการทํารายการแตละคร้ัง เมื่อมีการปรับปรุงขอมูลใน DS 
เซิรฟเวอรขอมูลจะแจงเตือนไปยังโมดูลอื่นๆ และผูใชงานที่เก่ียวของเพ่ือใหทราบวามีการปรับปรุงขอมูลแบบเรียลไทมและสามารถดาวนโหลดขอมูลใหมได

*หากตองการขอมูลโปรดเย่ียมชมโฮมเพจของเรา
ภาวะแวดลอมในการใชงาน Asprova
ระบบปฏิบัติการ : Microsoft Windows Server 2008 R2/ Server 2008/ Server 2003/ 7 / Vista/ XP/ 2000
CPU : Pentium 4 หรือสูงกวา, 32 บิต / 64 บิต(x64)
หนวยความจํา : 1GB หรือมากกวา (ข้ึนอยูกับปริมาณขอมูล)
ฮารดดิสก : 300MB หรือมากกวา
* โมดูล BOM/MES/KPI ไมมีโปรแกรมวางแผนการผลิต ดังนั้นโมดูลดังกลาวจึงไมจําเปนตองมี CPU ที่มีสมรรถภาพสูงนัก 

Asprova NLS • ภาวะแวดลอมการทํางานของ DS
ระบบปฏิบัติการ : Microsoft Windows Server 2008 R2/ Server 2008/ 
 Server 2003/ 7 / Vista/ XP/ 2000
CPU : Pentium 4 หรือสูงกวา, 32 บิต
หนวยความจํา : 512MB หรือมากกวา (ข้ึนอยูกับปริมาณขอมูล)
ฮารดดิสก : 30MB หรือมากกวา
เมื่อใชงาน DS จําเปนตองมีหนวยความจําตั้งแต 300MB ข้ึนไป



สารจากประธานบริษัท

เครือขายสนับสนุนท่ัวโลกของเราพรอมเสมอสําหรับคุณ!

 บริษัท Asprova Corporation กอตั้งข้ึนในป ค.ศ. 1994 เปนบริษัทแรกในประเทศญ่ีปุนที่มีความ
เช่ียวชาญดานซอฟตแวรการวางแผนการผลิต นับตั้งแตนั้นมาเรายังคงมุงมั่นพัฒนาและจัดจําหนาย
ระบบการวางแผนในการผลิต Asprova เราไดจัดตั้งบริษัทสาขาในตางประเทศ เชน เกาหลี จีน 
และเยอรมนี และลาสุดในป ค.ศ. 2010 เราไดจัดตั้งบริษัทสาขาในสหรัฐอเมริกาเพ่ือเพิ่มความ
แข็งแกรงใหกับระบบการสนับสนุนทั่วโลกสําหรับธุรกิจอุตสาหกรรมการผลิตในตางประเทศ
 ปจจุบันนี้มีการนํา Asprova ไปใชแลวกวา 1,700 แหงทั่วโลก จากจํานวนผูใชดังกลาวน้ัน 
บริษัทหลายแหงไดซ้ือใบอนุญาตเพียงหนึ่งใบกอน จากน้ันจึงนํา Asprova ไปใชงานในโรงงานหน่ึง
กอนที่จะซ้ือใบอนุญาตอื่นในภายหลังเมื่อไดพิสูจนถึงประโยชนจากการนําไปใชงานในคร้ังแรกแลว 
อีกตัวอยางหนึ่งก็คือบริษัทแหงหน่ึงไดซ้ือใบอนุญาตกวา 40 ใบไปใชงาน จํานวนผูใชงานอยาง
ลนหลามนี้เปนขอพิสูจนถึงคุณคาของประโยชนในการนํา Asprova ไปใชงาน
 การวางแผน Asprova ซีรีส APS เปนระบบการวางแผนการผลิตที่ดีที่สุดของ Asprova ใน
ขณะน้ี Asprova APS (ซ่ึงยอมาจาก Advanced Planning and Scheduling) เหนือกวาโปรแกรม
การวางแผนการผลิตรูปแบบเดิมโดยไดรองรับการวางแผนการผลิตทั้งหมด 3 ระดับ (ระยะยาว 
ระยะกลาง ระยะส้ัน) เพ่ือใหครอบคลุมถึงการขาย การผลิต รวมถึงการจัดซ้ือดวย
 Asprova ที่เปนโปรแกรมการวางแผนในรูปแบบเดิมนั้น สามารถทําแผนการผลิตในระยะส้ัน
สําหรับกระบวนการการผลิตได เน่ืองจากเปนคุณลักษณะหลักของระบบ แตก็ยังสามารถเพ่ิม
คุณลักษณะของระบบวางแผนการผลิตดวย Asprova APS ดวยการวางแผนการผลิตระยะยาว 
Asprova APS สรางแผนธุรกิจประจําปข้ึนและจัดเตรียมการผลิตในระยะเวลา 3 เดือน ซ่ึงจาก
นั้นจะตามดวยการวางแผนการผลิตในระยะส้ันเพ่ือใหเหมาะสมตรงกันกับการดําเนินธุรกิจที่แทจริง 
นอกจากน้ีดวยการเพ่ิมความสามารถในการวางแผนการผลิต ดานการขายและการจัดซ้ือ Asprova 
APS สรางประสิทธิภาพที่เหนือกวาดวยการลดระยะเวลาและจํานวนสินคาคงคลัง

 ดวยโครงสรางของระบบ APS ใหม Asprova APS จึงเปนการตกผลึกจากเทคโนโลยีตนแบบที่
พัฒนาขึ้นมาจากความรูความชํานาญในอุตสาหกรรมการผลิตของผูใช Asprova หลายพันรายท่ัวโลก 
สวนภายในบริษัทนั้น เราทํางานเพ่ือใหเปน “ที่สุดของโลกใน 3 ดาน” อันไดแก “ตรรกะการวางแผน
การผลิตที่ดีที่สุดในโลก” “การติดตอกับผูใชแบบกราฟกท่ีดีที่สุดในโลก” และ “การเช่ือมตอที่ดีที่สุด
ในโลก” เหลานี้ถือเปนเปาหมายของทีมงานพัฒนา Asprova
 อยางไรก็ตาม Asprova APS ไมใชเปนเพียงแคผลผลติดานเทคโนโลยอีนันาทึง่เทานัน้ คร้ังหนึง่
เคยมผีูใชงานทานหนึง่กลาวกับผมดวยความรูสึกอันยิง่ใหญวา “การนํา Asprova ไปใชงานเปนสิง่ทีช่วย
ใหบริษัทของผมรอดพนจากลมละลาย” ไดยนิดงันัน้ผมเองกรู็สึกประทับใจอยางทีสุ่ดเชนกัน ส่ิงทีผ่ม
รูสึกในขณะน้ันคอื “ในสภาวะแวดลอมทางอตุสาหกรรมปจจบุนันีค้งเปนเร่ืองยากทีจ่ะทาํกําไรได คงจะ
ไมมงีานใดทีใ่หผลตอบแทนไดมากกวาการท่ีผมสามารถมสีวนชวยในการเพ่ิมกาํไรของลูกคาได”
 ความรูสึกน้ันเปนความเช่ือมั่นที่ทําใหผมตั้งเปาหมายเบื้องตนในการออกแบบ Asprova APS 
เพ่ือ “ใหมีสวนชวยในการเพ่ิมกําไรของลูกคา” ไมใชเร่ืองงายท่ีจะเพ่ิมกําไรของลูกคารายใดราย
หนึ่งอยางชัดเจนเห็นผลดวยการใชซอฟตแวรเพียงช้ินเดียว แตในการต้ังเปาหมายเราเล็งเห็นถึง
ส่ิงที่สําคัญที่เก่ียวเน่ืองกับอุปสรรคเหลาน้ัน ความทาทายเปนสิ่งที่นําไปสูเปาหมายที่คุมคาตอความ
มุมานะบากบ่ันที่จะไปใหถึง
 ดวยการใช Asprova APS ผูใชสามารถมองเห็นการบริหารจัดการในโรงงานของตนเอง สามารถ
รักษาอัตราการสงมอบที่ตรงเวลา ยนระยะเวลากําหนดใหส้ันลงอยางรวดเร็ว ลดจํานวนสินคา
คงคลังและเพ่ิมกําไรได เราจึงรูสึกอยางแทจริงวาความพยายามของเราน้ันคุมคาอยางยิ่ง ผมหวังวา
จะสามารถส่ือสารความรูสึกดังกลาวน้ีถึงทานโดยผานทาง Asprova APS

คนูโิยชิ ทากาฮาชิ 
ตวัแทนผูบริหาร 

บริษัท Asprova Corporation

 ใชงานไปแลวกวา 1,700 แหงท่ัวโลก และไดรับการสนับสนุนจากเครือขายดานขอมูลของพันธมิตรที่ไดรับอนุญาตจากท่ัวเอเชีย ยุโรป และอเมริกา 
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